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河北PU发泡机发泡机销售厂家

发布日期: 2025-09-12 | 阅读量: 16

PU**-R系列低压发泡机用于生产软泡高回弹，自结皮及慢回弹等聚氨酯制品。

如：沙发垫、摩托车座垫、自行车座垫、枕头、坐垫，汽车座垫、轮子、扶手、方向盘等。

●应用领域○汽车制造○机械○石油化工○轻工○**○家具

●结构聚氨酯发泡机主要由电器控制系统、混合头、料罐、计量泵组、料温、转速、压力控制系
统、清洗系统、气冲系统和机箱等组成。

上位机采用了TG63系列64K色10寸OP汉化真彩液晶屏，在主控操作页主控操作页面整体采用了实
时动态设计，各个组件动作进行了实时仿真，各个生产关键数据都设置有实时监测反馈，使用数
据现场一目了然。

上海广温机械全自动数控密封条浇注机。河北PU发泡机发泡机销售厂家

                                                   广温机械
高压发泡机工作原理（一）

由A、B两组份原液，经高速柱塞泵输送到机头后经高速碰撞；产生复杂的化学及物理变化而得
到PU软质泡沫塑料。

1、A组份

 1.1多羟基化合物（多元醇），分醚类（Ji）和酯类（Jm），均含有羟基（-OH）的活动性基团。它和
异氰酸酯（-NCO）进行聚合反应，起交链作用，生成氨基甲酸酯，因采用聚醚或聚酯树脂的羟值不
同，可分为慢回弹或高回弹泡沫塑料。

1.2交链剂起交联及助催化作用，它能加速反应及固化。如二乙胺酸醚（N-403）。

1.3催化剂使泡沫有适当的反应速度，包括叔胺类和有机锡类催化剂，叔胺类主要催化发泡反应，
控制泡沫的乳化速度，如三乙烯二胺；锡类催化剂主要催化胶凝反应，控制泡沫的胶凝（固化）
速度，如二月桂酸二丁基锡，催化剂在配方中的加入量，取决于所有含羟基化合物的活性、环境
温度及原料酸度等因素。
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河北PU发泡机发泡机销售厂家广温机械系列高低压发泡机可配套圆形生产线、环型生产线、气动
模架、夹具等进行自动化生产。

                                           聚氨酯微孔弹性体实心
轮胎的制造方法（二）

112合成原理聚氨酯微孔弹性体的合成要历经下列3个重要反应:(1)聚氨酯大分子的生成(链增长)。
多官能度(尤以二官能度为主)的异氰酸酯和聚酯或聚醚醇发生聚加成反应生成聚氨酯大分子,通过
控制NCO/OH摩尔比,使生成的聚氨酯大分子两个末端均为异氰酸酯基团,
即nOCNRNCO+(n-1)HOR′OH→OCNRNHCOOR′—⋯—OCONHRNCO(2)起泡。通过向反应体系中添
加水,借助水与聚氨酯大分子的异氰酸酯基反应,产生大量的二氧化碳气体,达到起泡的目
的。RNCO+H2O→〔RNHCOOH〕→RNH2+CO2→RNH2+RNCO→RNHCONHR此外,也可以通过添加
低沸点卤代烃,使之受热气化,达到起泡的目的。(3)胶凝。胶凝又称交联固化,它在制备发泡制品
中是非常重要的反应,胶凝过早或过晚都将导致微孔制品质量下降,甚至造成废品。常用的胶凝方
法有3种[5]:①多官能度化合物胶凝。三官能度以上的化合物间的反应会生成体型结构聚合物,即
浇注成型工艺

发泡机的技术含量不断提高，新的机型不断出现，形成了不同的技术体系。我国早在20世纪50年
代就开始使用发泡机，但不是的发泡机型，而是采用砂浆搅拌机。即将发泡剂直接加入砂浆搅拌
机或混凝土搅拌机，让发泡剂和砂浆或混凝土一起搅拌生成泡沫。20世纪70年代前后，开始出现
的发泡剂，即高速叶轮发泡机。以后又不断技术升级和换代，如今已发展为以高压充气为主体的
第三代机型，基本可满足泡沫混凝土的需要。发泡机主要分类编辑发泡机的牌号和机型很多，但
从发泡原理来划分，350d5755-aaf3-4dcf-ae8e-bdf的只有高速叶轮型、高压空气型、鼓风中低压
型等三类。 上海广温机械低压发泡机PU**-Y系列用于生产硬泡、半硬泡等聚氨酯制品。

两组份密封条浇注机HPU**-MF型（机头三轴运动）设备主要以TDI、MDI为扩链剂的浇注型聚
氨酯薄型自结皮浇注机。自动化程度高，性能可靠，操作方便，维修简单：可按要求在平面或胶
槽中浇注成各种不同形状的聚氨酯密封条，其表面为薄型自结皮，光洁而富有高弹性，主要用于
生产以TDI、MDI为扩链剂的聚氨酯线性制品。如汽车用空油滤清器、配电柜密封条、型防尘、防
水罩等。采用进口机械手移动轨迹控制系统，四轴连动版卡,能按用户要求的几何图形进行全自动
运行、先进、可靠的轨迹控制运动(圆形、方形、梯形、椭圆形、棱形、异形等)，操作人员只需
掌握简单的CAD制图知识即可操作,可连续或单次浇注,注胶点与清洗点亦可任意设置, ,控制注料
头运动的X、Y轴均采用国际品牌伺服电机,配置同型号驱动器,集成版卡还可提供时间补尝,保证注
料和走动同步进行，解决了国内外同类产品转角或圆弧处的堆胶问题。工作完成后,用户只需按清
洗开关,注料头自动回归清洗点自动清洗注料头. 操作方便,维护简单.上海广温机械全自动滤清器
发泡生产线，高产，节能、环保、实用，操作简便！河北PU发泡机发泡机销售厂家

上海广温机械高压发泡机生产线。河北PU发泡机发泡机销售厂家
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广温机械低压PU发泡机开机前的准备工作

1.1检查机器情况：机器应在水平位置，并检查机器各部份及管路。

1.2检查电源情况：电源指示灯亮否：电压是否正常（设备要求安全接地）。

1.3检查压缩空气情况：提供的压缩空气压力要保持4-8kg/cm2（应配套1Mpa，空气压缩机）。

1.4检查各组份原液准备情况：⑴、拆开过滤原料管道过滤器，检查有否凝聚物阻塞，加入DOP清
洗料系统，并试运转。⑵、按配方要求将原料加入A(POLY)、B(ISO)料搅拌罐（注意：必须将原料
和指定的搅拌罐相对应）。⑶、灌料时必须过滤，每只容器只能装一种组份原液，二只过滤器绝
不能混淆使用。

1.5启动浇注头电动机，检查机头搅拌电机搅拌轴是否顺时针转及噪音发热情况，由变频器传输的
不同频率来确定要求的转速。1.6试验浇注头上的注料及清洗机械系统是否灵活；由浇注头控制盒
上的预浇注与自动清洗按钮操作来试验。

1.7启动计量泵检查变频电机是否顺时针转及料搅拌器、电加热器，它们是否运转正常。

1.8根据配比的要求，调节好各泵流量。

河北PU发泡机发泡机销售厂家

上海广温机械设备有限公司坐落在嘉松中路4188弄188号2号楼1层A区111室，是一家专业的主
要生产、销售以“超龙”为品牌的系列聚氨酯浇注设备。主要涵盖聚氨酯鞋底浇注机及生产流水
线、高低压发泡机、高中低温弹性体浇注机、全自动数控聚氨酯密封条浇注机、空气污染滤清器
成套设备、自动开合模圆盘发泡生产线，模架及成套全自动聚氨酯生产设备等系列。 本公司具有
雄厚的技术力量及较强的研发能力，拥有经验丰富、国内早期从事聚氨酯设备开发和研制的化工、
机械、电气及微机方面的工程师。可承接各种特殊要求的聚氨酯设备的设计和试制任务。公司。
一批专业的技术团队，是实现企业战略目标的基础，是企业持续发展的动力。公司业务范围主要
包括：聚氨酯浇注机等。公司奉行顾客至上、质量为本的经营宗旨，深受客户好评。公司凭着雄
厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了良好的聚氨酯浇注
机形象，赢得了社会各界的信任和认可。


